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Tools Required to Install Ultra‐Track Pans, Composite Model 

1. Metal Rake 

2. House Broom 

3. Shovels  

4. Channel Lock pliers (12 inch), adjustable wrench, or socket set 

5. Tape measure 

6. Carpenter’s yellow marking crayon 

7. Drill (for installations with underground piping only) 

8. ½” Drill Bit (for installations with underground piping only) 

9. Router (for installations with underground piping only) 

10. ½” carbide roundover bit for router (for installations with underground piping only) 

11. Propane or butane fired torch with a flame head diameter of at least 5/8” (utilize a flame 

spreader if available). (for multiple pan installations with gaskets) 

12. Adjustable C‐Clamps (for installations where pans will be glued together and/or installations 

with underground piping) 

13. Chemical resistant nitrile or polyethylene gloves (disposable) (for installations where pans will 

be glued together and/or installations with underground piping) 

14. Permanent marker(for installations where pans will be glued together and/or installations with 

underground piping) 

SITE PREPARATION: 

1.) Before installing Ultra‐Track Pans, Composite Model, minor preparation of the installation area is, in 

most cases, required. Outline the area in which the Ultra‐Track Pans are to be installed. Ultra‐Track Pans 

are approximately 20 feet in length. Multiply 20 feet x the number of center pans in your system and 

this will give you the approximate length of the system. With an appropriate tape measure and marking 

crayon, mark the beginning and end of the system on the foot of the rails. Within this area any ballast, 

weeds, or other debris that is higher than the top of the ties needs to be removed. Before Composite 

Model Track Pans are installed the ballast in this area needs to be flush with or lower than the tops of 

the ties. If your system includes Side Track Pans then the ballast on the field side of the rails will need to 

be flush with or lower than the tops of the ties and away from the rail three to five feet from the web of 

the rail. 

2.) JOINT BARS:  Joint Bars hold two pieces of rail together. They are typically placed on the gauge side 

and field side of the rail web and are bolted together with six bolts (three bolts facing in toward the 

middle of the track and three facing out.) If possible, remove joint bars and the bolts and weld rails 

together. If this is not possible inspect joint bars and the bolts and make sure they are fully tightened 

using an appropriate wrench. Once they are securely tightened, place a metal cutting blade on the 

circular saw, and wearing proper hearing and eye protection, cut off the excess threads of these bolts. If 

your system only contains Center Track Pans then the bolts facing out do not need to be cut off. 
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3.) RAIL ANCHORS:  Rail anchors prevent the rails from moving on the railroad ties as the locomotive 

pulls or stops the train. You will notice them in the area between the rails. Usually they are opposite one 

another and against the ties. Depending on your situation these anchors may need to be removed and 

replaced with a low profile anchor or removed altogether. Contact UltraTech and/or the Railroad for 

additional guidance. Ultra‐Track Pans, Composite Model are designed to accommodate most standard 

rail anchors, including pandrols.   NOTE:  Extremely large rail anchors may be a problem and should be 

checked with a pan placed over the rail anchor prior to moving forward with the install. 

4.) RAILROAD SPIKES:  Check all Railroad Spikes to see that they are all driven down tight to the foot of 

the rail. 

5.) Remove dirt and other debris that may have collected on the inside and outside web surfaces of both 

rails. 

6.) Finally, sweep off the tops of the ties leaving a clean surface on which to install the Ultra‐Track Pan 

System. 

Disclaimer: UltraTech International, Inc. assumes no liability for damages incurred to Ultra‐Track Pans or 

the Ultra‐Track Pan system due to installation on railroad ties that are in poor condition and thus 

enabling the rail anchors to damage the pans. UltraTech International, Inc. also assumes no liability for 

damages incurred to the Ultra‐Track Pans or the Ultra‐Track Pan system or loss of containment by the 

Ultra‐Track Pan system caused by failure to remove and replace track joint bars or splice bars. 

 

GENERAL INSTALLATION GUIDELINE 

With NO Below Grade Piping: 

UltraTech recommends that all Center Track Pans be completely installed BEFORE beginning installation 

of the Side Track Pans. The installation of the NON‐PIPED system will be more efficient as a result. 

WITH Below Grade Piping: 

Center Track Pans and Side Track Pans (if ordered) must be installed concurrently to allow for proper 

positioning of the drain manifold and filling of the pipe trenches under the Track Pans. 

PVC piping is used for the underground Drain Manifolds   PVC has adequate strength and the necessary 

flexibility to give a long‐lasting installation. Contact UltraTech for suggested piping layouts or other 

information. 

 

IMPORTANT:  Your Track Pan order has been customized to meet your needs. The Track Pan walls that 

will be located at the very beginning and the very end of each System have NOT been drilled out to 

allow flow‐through.  
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the field side 

rds the rail un

he edge of th

the bolts of t

ERTIGHTEN th

he next Side P
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e grating stru

of the Side Pa

ntil it is sitting

he Side Pan. 

the Side Pan R

he bolts, as it 

Pan. 

otches on the

ucture of the 

an. 

g flat on the r

Rail Clips unti

 may cause th

e four “L” port

Side Pan and

ailroad ties. I

il the clips are

he resin of th

tions of the S

d help prevent

 

nsert the two

e holding the

e Side Pan to

Side 

t 

o 5/4 

 Side 

o 



 

9.) After l

one endw

apply the 

best. 

10.) Wear

static mix

endwall o

carefully a

tighten th

gloves, wi

the endw

11.) With 

Side Pan a

crack. 

12.) Unles

dispose o

the adhes

of direct s

the adhes

minutes, d

13.) Conti

14.) If usin

rail side o

ining up the d

wall of the sec

adhesive to t

ring chemical

xer to the end

of each pan. P

aligning the f

he two pans t

ipe the exces

alls.  (Refer to

the shims in 

against the sh

ss you are im

f it. Clean any

sive cap (with

sunlight in as 

sive will be ab

depending on

inue with this

ng gaskets to 

of the Side Tra

drilled holes o

cond Side Trac

the outside o

 resistant nitr

d of the adhes

Push the seco

low through h

ogether outs

s off of the in

o Step 4 – Con

place, tighten

hims. DO NOT

mediately rea

y excess off th

h the proper s

cool a place a

ble to be used

n the tempera

s process unti

seal the Ultr

ack Pan. 

on the endwa

ck Pan. Pull b

f the endwall

rile or polyeth

sive. Using th

nd pan into t

hole in each p

ide of the flow

nside of the fl

nnecting Cent

n the bolts of

T OVERTIGHT

ady to dispen

he adhesive t

side in the ass

as possible. T

d as long as p

ature at the t

il all Side Pan

a‐Track Pans,
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e adhesive di

he first pan, w

pan. Once the

w through ho

ow through h

ter Pans for p

f the Side Pan

TEN the bolts,

nse the adhes

tube (without
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time of install

s have been i

, Composite M

INNING Side 

nd Side Track

e attached tog

s, open the ad

ispenser, app

while keeping

e two pans ar

ole. While stil

hole and any 

photos) 

n Rail Clips un

 as it may cau

sive again, rem

t getting side 

of the adhesi

nd the life of t

e job. The ad

l.  

installed and 

Model to the 

Pan with the

k Pan enough

gether. Three

dhesive tube 

ply adhesive t

g the first pan

re together, u

l wearing che

excess that h

ntil the clips a

use the resin 

move the stat

A into Side B

ive) and store

the adhesive 

hesive will se

glued togeth

rails, position

 drilled holes

 to be able to

e installers are

 

and attach o

o each side o

n in place, 

use C‐Clamps 

emical resista

has come up o

re holding th

of the Side P

tic mixer and 

B) and then re

e the adhesiv

and ensure t

et in roughly 1

her. 

n one gasket 

s on 

o 

e 

ne 

of the 

to 

ant 

over 

e 

an to 

eplace 

e out 

that 

15‐30 

on 



 

15.) After

place, it is

same adh

pans conn

Cover and

that Seam

16.) If usin

each Side

 all of the Cen

s necessary to

esive for atta

nect and anot

d position it o

m Cover rema

ng grates as a

 Pan, using th

nter Pans hav

o install the C

aching the Ce

ther bead of a

on the edge w

ins in place u

a walking surf

he grating loc

ve been insta

Center Pan Se

nter Pans tog

adhesive on t

where the pan

ntil the adhe

face for the U

cator position
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cessary, ensu

 

siton five grat
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he 
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